MANUAL DE USUARIO DEL MOTOR
INDUSTRIAL PARA PUERTAS
SECCIONALES DE CORRIENTE
TRIFASICA. MODELO INDUS-150

WARNING
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1.  Este motor debe ser instalado y manipulado por un instalador professional.

2. Lainstalacion y el cableado correspondientes deben estar de acuerdo con los
Criterios de Construccion y el diametro de los cables > 1,5 mm2. Asegurese
de que la fuente de alimentacion tiene tierra, y el alambre tierra se conectara
firmemente en la placa de tierra. Se prohibe cortar el hilo conductor de
tierra. El dispositivo de proteccion contra fugas de tierra que cumpla los
criterios nacionales correspondientes se fijara firmemente en el extremo
frontal de la fuente de alimentacion de entrada.

3. Este motor industrial de la puerta seccional industrial se aplica solamente
para la puerta con equilibrio correcto y contrapesado de muelles correcto, de
lo contrario el motor puede sufrir desgastes innecesarios y averiarse.

4. Lapuerta debe funcionar libremente y sin ninguin desgaste de las guias.
Cada extremo del rail de la puerta debe tener un restrictor o un amortiguador
de reserva para evitar que la puerta se deslice por fuera del carril de guia

5. El sistema de suministro eléctrico de la maquina de apertura de puerta y de la
caja de control se cortard si se requiere mantenimiento y desmontaje. La puerta
debe ser verificada antes de su mantenimiento y desmontaje para asegurarse de
que esta en condiciones de bloqueo y no hay ningln signo de riesgo.

6. No se permite ninguna entrada o estancia una vez que la puerta estd
funcionando.

7. El tirar de la cadena manual de esta maquina estd prohibido cuando la
maquina de la puerta estd en funcionamiento, ya que dafiard facilmente la
puerta.

8. Para los equipos con embragues de cambio, est& prohibido tirar de los cables
de los embragues de cambio a menos que la puerta esté en estado cerrado
definido; Y no se permiten otras condiciones para el estiramiento de cuerdas.

9. Por razones de seguridad de las personas y los automdviles que pasan, se
dispondra de dispositivos de proteccion contra los rayos infrarrojos y
dispositivos de prevencidon de bolsas de gas.



Bienvenido al manual de usuario del motor INDUS-150 de
ataque al eje para puertas seccionales industrials de hasta 45
metros cuadrados, con corriente trifasica 380V.

Caracteristicas técnicas:

Tipo (AC380V) INDUS-150
Potencia 750W

Torque 150N. m

Tiempo max. funcionamiento | 10min

Proteccion térmica 120°C

Ratio 1:58

Velocidad rotacion 24r/min
Lubricacion Bafio en aceite
Ruido <55dB

Tipo de desbloqueo Cadena estandar de eslabones
Maxima distancia apertura 20 vueltas de pifion
Diametro eje ®25.4mm
Temperaturas -20C~+45°C
funcionamiento

Ciclo de trabajo 20%

Proteccion 1P44
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Dimensiones del motor
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Cableado del motor:
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Colocar el cable (accesorios de control eléctrico) a través del prensastopa de la
caja del cuadro de maniobras y conectarlo con los terminales dentro de la placa

electrénica de la puerta de acuerdo con las instrucciones marcadas en el manual

de instrucciones méas adelante.

Diagrama de cableado que se aplica para INDUS-150



1. Finales de carrera 2. Proteccidn térmica del motor (white)

3. Motor:  U(azul),V(marrén) y W(negro)

4. Codigos 5. Prensastopa 6. Micro protector desbloqueo manual
(NC)

7. Cable de motor: azul (U), marrén (V), negro (W) y bicolor Amarillo y
verde 8. Cable finales de carrera: cerrar limit-CL (rojo), comin-CO
(blanco), abrir limit-OP (verde)

INDUS-150 cuadro de maniobras conexionado

1.AC380V Alimentacion(X1): E (Tierra) \L1() .L2(), L3, N(Neutral)
2. Motor port (X1): U, V. W, E (Tierra)

Motor C azul)

Motor ( marron)

Motor ( negro)
3. Alimentacion: LED1
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4. Finales de carrera
Final Carrera apertura ( cable verde ) OP
Final Carerra COMUN (cable blanco) CO
Final Carrera cierre ( cable rojo) CL
5. Fotocelulas:
Fotocelulas y seguridades han de ser conectadas en: PT y CO

6. Pulsador para grabar mandos: AN1

7. DIP switch
ON Cierre automatico activado
1 OFF Cierre automatico desactivado
ON Hombre presente activado
2 OFF Hombre presente desactivado
ON Cierre automatico 7 segundos
3 OFF Cierre automético 20 segundos

INDUS-150 control board functional program (AC 380V)

El cableado de la fuente de alimentacion externa, los motores y las
limitaciones de la caja de control trifasica INDUS-150, deberan estar
de acuerdo con el siguiente diagrama
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1. 3 fases de alimentacién L1, L2 and L3 2. Alimentacién Neutro N ,3.
Motor ( U azul, V marron y W negro) 4. Prensastopa 5. Bicolor de
Amarillo y verde tierra (E) 6. Final Carrera cierre( CL rojo) 7. Comun
final de Carrera (CO blanco) 8. Final de Carrera apertura ( OP verde)

Atencion:

1. Después de apretar los tornillos en el tablero de bornes, tire ligeramente de los extremos del
cable varias veces para verificar si los cables estaban bien fijos. La junta de agua debe ser
apretada después del cableado para fijar todos los cables. Las tapas de plastico de la maquina de
la puerta y la tapa superior de la caja de control nunca se colocaran hasta que los pasos
antedichos fueron comprobados en buenas condiciones, entonces los cables se fijaran en la pared.
2. Sihubiese algin mantenimiento necesario por el circuito externo, se verificara la secuencia
de fases en caso de que su variacion haga que la maquina de puerta conduzca de forma inversa. Si
lo hace, antes de encender, simplemente puede utilizar la cadena manual o la funcion de
liberacion rapida para liberar la puerta y levantarla a una altura de 1 metro por encima del nivel
del piso, luego compruebe si se ha cambiado la direccién de movimiento de la puerta, Una vez que
haya una direccion de movimiento inusual o diferente, puede ajustarlo ajustando la secuencia de

fase de cableado de los cables de servicio doméstico L1y L2.
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Conexion de periféricos:

1. Fotocélula: Las fotocélulas
se conectaran a PT y a CO
(N.O)), Conectar a la
alimentacién en GND y 24V.

GND 24V 5V OPNCLS STP COM

Normlly Opened \

2. Banda de seguridad: conectar
también aPTy CO (N.O.)
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3. Seguridad puerta peatonal: Conectar e
NO COMNC
DET Yy CO (NC) Airbag Wiring Terminals

4. AC220V Luz intermitente:
Conectar entre D1y D2.




5. Pulsador de 3 posiciones

Button: se debe conectar a los
cables OPN,CLS y COM (N.O).
Cable blanco debe ser conectado
a OPN, cable Amarillo debe ser
conectado a CLS, cable rojo debe
ser conectado a STP.

Configuracién del cuadro de maniobras:

Después de que el cableado esté
terminado, compruebe
cuidadosamente si la instalacion
es firme y el cableado es correcto.
Una vez confirmado que el
cableado es correcto, se puede
iniciar la configuracion.

RED
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GND 24V 5V OPNCLS STP COM
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Programacion de un mando a distancia.

1. Abrir el cuadro de maniobras y presionar el boton AN1 localizado
en el mismo. EI LED2 empezara a flashear una vez. Después
presiona el botdn del mando que quieres grabar (normalmente el
primer pulsador) y el pulsador LED2 empezara a flashear de nueco.
Inmediatamente presiona el botén del mando otra vez y el LED2
flasheara otras 4 veces. El mando ha sido grabado con éxito.

2. Se pueden afnadir hasta 25 mandos a distancia grabados
directamente sobre el receptor integrado del cuadro de maniobras.
Siguiendo este mismo proceso.

3. Borrar mandos a distancia:

Presiona y mantén presionado el botén LED2 durante aproximadamente 10
segundos. Los mandos se borraran. Todos.

A Atencion: es aconsejable que los usuarios eliminen todos los mandos a
distancia en caso de pérdida de mandos, después de borrarlos todos
reprogramar los mandos nuevos... este proceso garantiza un uso mas
seguro.

1. Los tornillos deben ser apretados en los terminales usando un

Atencion: destornillador. Para los cables conectados en el tablero de bornes, tire
ligeramente los extremos del alambre varias veces para verificar que los
cables estaban en posicion y bien fijados.

& 2. Apriete el prensastopa del cableado para fijar todos los cables.

Ajuste de finales de carrera
1.2 Final Carrera apertura (verde)
3.4 Final de Carrera cierre (rojo)
5.6 Micro final Carrera apertura
7.8 Micro final Carrera cierre

@@ @
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1) Ajuste de final Carrera cierre:
Cierre la puerta eléctricamente

Hasta la posicion deseada y pulse el botén
"STOP" en el cuadro de control.

Detener la puerta. Observe la rotacién
Direccion de la leva roja durante la
Puerta cerrada (vea la siguiente imagen)

Y cuando la puerta se detiene, manualmente
Girar las dos levas rojas a lo largo

Esa direccion hasta que se presiona el interruptor de limite y se oye un "clic".
Sujete con una llave hexagonal el tornillo situado en el centro de la tuerca de
cobre para asegurar las levas rojas en posicion.

2) Ajuste final Carrera apertura:

Utilizando el mismo método, abra la puerta eléctricamente a la
posicion deseada y presione el boton "STOP" en la caja de control
para detener la puerta. Observe el sentido de rotacion de la leva
verde durante la apertura de la puerta y, cuando la puerta se detenga,
gire manualmente las levas verdes a lo largo de esa direccion hasta
gue se presione el interruptor de limite y se oiga un "clic". Sujete con
una llave hexagonal el tornillo situado en el centro de la tuerca de
cobre para asegurar las levas verdes en posicion.

3) Ajuste preciso de los finales de Carrera.

Hacer funcionar electricamente la puerta y comprobar si los limites
de apertura y cierre cumplen con los requisites deseados y si los
finales de Carrera actlan correctamente. En caso de que haya que
ajustar algo, hacerlo ahora.
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2) Ajuste preciso al limite de la puerta cerrada

Girar el tornillo tal y como se %
ve en la imagen, el de las levas rojas, v
y girarlo en sentido horario. Observe

la direccion de la leva. Haga

movimientos ligeros en conformidad

a la posicion deseada. Girar levemente

el tornillo para que se ajuste correctamente
el final de carrera hasta la posicién deseada.
Generalmente un giro de 90 grados de la

Ilave hexagonal dara como resultado una diferencia en la posicién de cierre de
25mm aproximadamente

Ajuste preciso del limite de apertura de la puerta:
Con el mismo método, girar el tornillo de afinacién para las levas verdes con
una llave hexagonal hasta que se obtenga la posicion deseada de apertura de la

G

puerta.
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Uso de cadena de desbloqueo

manual

Cuando sea necesario desbloquear la puerta para abrirla y
cerrarla manualmente, utilizara la cadena de desbloqueo. Tire de
la cadena de forma continua y con cuidado, no de forma brusca
para no dafiar el motor. Una vez acabe de maniobrar con la
cadenay quiera volver a operar automaticamente con el motor, ha
de dejar la cadena en la posicién adecuada. Si no se encuentra
en la posicion adecuada, hay un LED en el cuadro de maniobras
que parpadeara para evitar accidentes. Cuando esté en la
posicion adecuada el LED quedara encendido y ya podra operar
con la puerta de forma automatica.

Después de un periodo de uso, si la cadena manual no puede abrir 0
cerrar suavemente la puerta, ajuste finamente la manija de ajuste en
el mecanismo manual de la cadena en el sentido de las agujas del
reloj (como se muestra en la imagen anterior) para aumentar la
friccion hasta que la cadena pueda normalmente abrir la puerta
puerta.

A

Notas:

1. Después de usar la cadena, si el indicador de cierre de puerta en el control

La puerta no puede abrirse o cerrarse con el motor eléctrico

método. Esto se debe a que el interruptor de proteccion en la cadena manual

Mecanismo no ha recuperado todavia su posicién normal. Para hacer frente a
esto
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Problema, simplemente tire de la cadena ligeramente hacia arriba y hacia abajo
hasta

Se apaga para permitir el funcionamiento normal de la caja de control.

2. Durante el cierre de la puerta, esta prohibido tirar de la

Cadena, para evitar la ocurrencia de cualquier accidente.

3. La cadena de operacion manual s6lo puede utilizarse en circunstancias
especificas

Tales como fallas de energia y nunca se puede utilizar como una practica
normalizada a largo plazo.

Nota: comprobar cada mes la posibilidad de que el viaje de la puerta al abrir y
cerrar. Vea si los limites son confiables, si la puerta esta bien balanceada y
realice un ajuste oportuno. Cuando sea necesario, las reparaciones y ajustes
deberan ser realizados por profesionales.
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F V& AUTOMAZIONE ACCESS

VDS AUTOMAZIONI SRL
Via Circolare p.i.p n.10 - 65010 Spoltore — (PE)
Cod.fiscale e P.lva: 02269220683
Tel.085 4971946 — Fax 085 4973849

-

N

MADE IN ITALY info@vdsautomation.com — www.vdsautomation.com
EC DECLARATION OF CONFORMITY FOR MACHINES (DIRECTIVE 2006/42/EC) \
Manufacturer: VDS AUTOMAZIONI sri

Address:

Declares that:

July 3, 2018

VIA CIRCOLARE PIP N. 10 65010 SPOLTORE (PE)

Operator mod. SERIE INDUS

is built to be integrated into a machine or to be assembled with other machinery to create a machine under
the provisions of Directive 98/37/EC;

conforms to the essential safety requirements of the following EEC directives:

2006/95/EC Low Voltage Directive
2004/108/EC Electromagnetic Compatibility Directive

and also declares that it is prohibited to put into service the machinery until the machine in which it will
be integrated or of which it will become a component has been identified and declared as conforming to
the conditions of Directive 2006/42/EEC and subsequent amendments.

Technical director
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